GOBIERNO DE CHILE

COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE
I REGION DE ANTOFAGASTA

RESOLUCION EXENTA N° 3717_/2001
ANTOFAGASTA,

VISTOS ESTOS ANTECEDENTES:

1. Lo dispuesto en el Decreto Ley N° 575 de 1974, sobre
Regionalizacién del Pais; Ley N° 19.300 sobre Bases Generales del Medio Ambiente; el Decreto
Supremo N° 30 de 1997 del Ministerio Secretaria General de la Presidencia, que aprueba el
Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental; las instrucciones impartidas por la
Resolucion N° 520 de 1996 de la Contraloria General de la Republica; los pronunciamientos de
los Organos de la Administracion del Estado que, sobre la base de sus facultades legales y
atribuciones, participaron en la evaluacion de la Declaracion de Impacto Ambiental (D.l.A.) del
proyecto “Ampliacion y Modificacion del Tratamiento de Lamas de Relave” de la Minera
Cerro Dominador S.A. (MCD) los cuales se contienen en el respectivo Expediente de Evaluacién
del proyecto.

2. La Declaracién de Impacto Ambiental, del proyecto
“Ampliacion y Modificacion del Tratamiento de Lamas de Relave” de la Minera Cerro
Dominador S.A., sus Addenda y el Informe Técnico Final.

3. La Resolucion Exenta N° 0059/2001 del 16 de Marzo
de 2001, que acoge a tramite la Declaracion de Impacto Ambiental y Resolucién Exenta N°
0112/2001 del 23 de Mayo de 2001 que aprueba la ampliacion del plazo de evaluacion en 30
dias, ambas de la Comision Regional del Medio Ambiente Il Region.

4, El Acta de la sesion ordinaria de la Comision Regional
del Medio Ambiente Il Region, del dia Jueves 28 de Junio de 2001.

CONSIDERANDO:

1. Que, la Minera Cerro Dominador S.A. ha presentado
la Declaracion de Impacto Ambiental (D.l.A.) del proyecto “Ampliacion y Modificacion del
Tratamiento de Lamas de Relave”, a la Comision Regional del Medio Ambiente Segunda
Regidn, para su evaluacion, analisis y resolucion.

2. Que, este proyecto de ampliacién y modificacion, se
ubicardq dentro del &rea industrial de la planta de MCD, 180 km al Noreste de la ciudad de
Antofagasta y a 12 km al Noroeste de la localidad de Sierra Gorda (Coordenadas UTM: Norte
7.477.300 - 7.478.300; Este 459.200 - 460.900), Comuna de Sierra Gorda, Provincia de
Antofagasta, Il Region.

Las obras que componen el proyecto ocuparan una superficie
de aproximadamente 86.000 m? de las cuales 32.000 m? corresponderan a la zona de depdsito
de ripios lavados.
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3. Que, el proyecto consiste en la ampliacion de la planta
de catodos de cobre que permitird aumentar la produccion de éstos a 16 ton/dia (actualmente se
tiene una produccion de 5.4 ton/dia). Ademas, este proyecto incluye las modificaciones realizadas
por MCD a su proyecto original “Lixiviacion de Lamas de Relaves”, aprobado por la Corema Il
Regidn, a través de la Resolucion Exenta N° 107 del 25 de Noviembre de 1998, y que fueran
detectadas en visita de fiscalizacion de la Corema Il Region.

4, Que, en cuanto a la inversién estimada, mano de obra
y vida util se tiene lo siguiente:
Monto de Inversién Estimada

La inversién aproximada del proyecto es del orden de US$
4.000.000.
Mano de Obra

La cantidad de empleos a generar en la etapa de
construccion seria de unas 65 personas, las que en la actualidad trabajan dentro de las empresas
contratistas que mantienen contrato vigente con MCD, o pertenecen al personal contratado por
MCD. En la fase de operacidén no se generaran nuevos empleos.

Vida Util

El proyecto considera una vida util de 6 afios.

5. Que, el proyecto se conforma de componentes
instaladas o modificadas y de otras por construir, las que a continuacion se detallan:

5.1. Componentes del proyecto ya instaladas o
modificadas

a) Harneo de lamas: El objetivo de este equipo es limpiar
el material que se trata en la Planta de Agitacién, debido a que el relave que alimenta la planta
contiene piedras y otros materiales. Estos materiales ajenos pueden producir problemas
operacionales como embancamientos.

Los equipos que se utilizaran en el harneo de lamas son los
siguientes:

1 tolva de alimentacién de 2,5 x 2,5 x 2,5 m.
1 correa transportadora de 30" de ancho por 29 m de
largo.
1 correa transportadora de 24" de ancho por 25 m de
largo.
1 harnero de 3,5 m? con malla de 32" de luz.

La capacidad de harneo es de 3.500 ton/dia de relaves
hamedos, y se ubicara antes de la alimentacion de los agitadores, formandose un cono de stock
de relave harneado, el que esta cubierto en un 60% de su didmetro.

b) Clarificador N° 3: El objetivo de este equipo es
clarificar las soluciones producidas en la lixiviacién por agitacién, que son tratadas primeramente
por los clarificadores 1 y 2. Estas soluciones no son lo suficientemente claras, ya que aun
contienen sélidos en suspension que entorpecen el proceso de extraccion por solventes. Para
superar esta inconveniencia se agreg6 otra etapa de clarificacion.

Este clarificador es de acero inoxidable de 7 m de didmetro
por 6 m de alto, y tiene una capacidad de 80 m® y se ubica inmediatamente después de los
clarificadores 1y 2.
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5.2.  Componentes del proyecto que se pretenden
construir

a) Filtro de banda: Este filtrara la pulpa proveniente de
los agitadores y recuperara un mayor volumen de solucién rica. El ripio saldra lavado del filtro y
con una humedad del 10% por lo que no sera necesario depositarlos en el tranque de relave.

Los equipos que se utilizaran son los siguientes:

1 filtro de banda de 3 m de ancho x 10 m de largo

1 sistema de vacio que incluye 01 bomba de vacio de 125
HP

2 bombas de solucion de 10 HP cada una

El filtro estara ubicado a un costado del galpén de agitacion

b) Ampliacion Planta de Extraccion por Solventes y
Electroobtencion:
- Lixiviaciéon por Agitacion

Para aumentar la produccién de Céatodos se tratardn ademas
de las lamas de relave (que era el proyecto original) sulfatos con un contenido de 2% a 20% de
cobre, estos se alimentardn a los agitadores para su disolucidon obteniendo soluciones ricas en
cobre que serdn tratadas posteriormente en extraccion por solventes y electroobtenciéon. Para
esto se utilizard la infraestructura actual de la planta.

El sulfato de cobre que se incorporara al proceso, provendra
desde Cerro Jardn, de propiedad de Minera Escondida Ltda. La actividad de Transporte de
Sulfato de Cobre Cristalizado, se encuentra aprobada mediante Resolucion Exenta N° 0131/2001
de fecha 12 de Junio de 2001, de la Corema Il Region.

- Aglomeracion y Lixiviacion en pilas de mineral

Con el fin de aumentar la produccion de cobre, se trataran
minerales oxidados. Este mineral se recibird chancado, se harneara y se aglomerara con &cido
sulfurico para luego ser cargados en pilas. Las pilas serdn regadas con solucion acida por medio
de aspersores. La solucion rica captada de las pilas ira a las mismas piscinas de solucion rica
proveniente de la lixiviacion por agitacion.

En cuanto al mineral oxidado, éste se recibird desde la planta
de chancado y compra de minerales de Enami, que se localiza en el km 12 de la salida Norte de
Antofagasta, en el sector del Salar del Carmen. El transporte se realizara por medio de camiones
tolvas encarpados de 6 ejes, con un promedio de carga de 27,5 toneladas (45 toneladas
maximas, carga mas tara). La cantidad de camiones sera aproximadamente de 8 camiones/dia y
las cantidades fluctuarian dependiendo de los contratos que se realicen versus las reservas de
minerales que tenga Enami.

La ruta a utilizar en esta actividad sera la siguiente:

Camino de ingreso a la Planta Enami
Ruta 5 Norte

Ruta 25

Camino de ingreso a la planta de MCD

En cuanto a los equipos que se utilizaran en la etapa de
aglomeracion vy lixiviacion en pilas seran los siguientes:
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1 tolva de alimentacion de 3 m largo x 3 m ancho x 5 m
alto.

1 correa transportadora de 24” de ancho x 25 m de largo.

1 harnero de 2 m? de didmetro x 5 m de largo.

1 tambor aglomerador de 2 m de didmetro x 5 m de largo.

4 terrenos de 60 x 40 m., cubierto con HDPE de 1 mm de
espesor para cargar las pilas que seran de 3,5 m de altura (pilas dinamicas).

La ubicacion sera en el lado Sur del sector de agitacién.

Para la construccion de las pilas de lixiviacion, se preparara
el terreno limpiandolo de objetos cortantes y punzantes, luego se agregara una capa de material
fino compactada. Posteriormente se procederd a la instalacion de la carpeta de HDPE de 1 mm
de espesor y sobre esta se colocara otra cama de material fino compactado que protegera a la
carpeta. Luego se procedera a cargar la pila con el mineral aglomerado, mediante un cargador
frontal que ordenara el mineral que ha sido transportado desde el aglomerador, a través de
camiones tolva.

La carga de las pilas se realizara por medio de camiones que
llevan el material y lo voltean en un lugar adecuado, posteriormente y mediante un cargador
frontal se procede a ordenar este material y a continuacion se instalara el sistema de dispersion
de la solucion &cida.

El sistema de recoleccion de soluciones ricas, consistira en
canales recubiertos con la misma carpeta de 1 mm de espesor, las que se empalmaran con
cafierias de HDPE de 6 pulgadas de didmetro. Estas soluciones seran conducidas a las piscinas
de solucién rica de 2.500 m® de capacidad (3 piscinas).

requerimiento de agua industrial, casi potable para el
proyecto serd de 8 I/s, los cuales seran abastecidos por la empresa de ferrocarriles Antofagasta-
Bolivia (FCAB) por medio de una aduccion ya existente y por camiones aljibes, que descargan el
agua en estanques existentes en la planta.

- Lixiviacion en pilas de relaves

Para esta fase se construirdn pilas de relaves previamente
tratadas (curado) con acido sulfurico, usando las mismas instalaciones del aglomerador. Una vez
curado el relave se cargaran las pilas.

El curado se realizard en un tambor rotatorio el cual se
alimentard con las lamas de relave y se mezclaran con agua y acido sulfdrico. De esta manera se
le da un toque &cido al mineral. Posteriormente, el mineral aglomerado se instalara sobre una
superficie inclinada y previamente encarpetada (HDPE), para luego ser regadas mediante
aspersores con una solucién acidificada, usando una tasa de riego de 15 I/h/m?. Cabe sefialar
gue cada pila serd de 20 m x 100 m x 2 m.

- Lixiviacion batch de relaves en tolvas filtrantes

Otra forma de producir una solucion rica a partir de las lamas
de relave, es lixiviarlos en forma batch en tolvas. Para ello se construiran dos tolvas de acero
inoxidable con piso filtrante de 5 m de largo x 3,5 m de ancho x 1 m de alto, que tendran una
capacidad de tratamiento para 18 toneladas aproximadamente de lamas de relave. Las tolvas,
una vez cargadas, se inundaran con agua acidificada para posteriormente producir un vacio que
permite filtrar la solucion, extrayendo de las lamas el cobre contenido. Una vez extraido todo el
cobre, las lamas seran lavadas con agua y depositadas finalmente en el botadero.
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A continuacién, se describe cada una de las etapas que
conforma este proceso:

1. Carguio de tolvas: Este se realizar4 con un cargador
frontal hasta depositar el material necesario. Cada tolva trabajar4 por separado, es decir que
cuando una esté en carguio, la otra estara en filtrado.

2. Filtrado: Se le agregara agua acidificada, hasta
inundar el material para producir después un vacio por medio de una bomba. La solucion
obtenida sera bombeada a las piscinas de PLS.

3. Descarga de tolvas: La tolva se descargara por
medio de una botella hidraulica, ubicada en la parte posterior de la tolva, la que se levantard y
dejard caer el material, con un 15% de humedad, sobre un camién tolva para ser conducido al
botadero.

Respecto a la ubicacién de las tolvas filtrantes, éstas se
encontraran dentro del terreno o area de los depdsitos de relaves (casi en el centro), por lo que
no habrd membrana de protecciéon y el transporte hacia el lugar serd& minimo a través de
camiones. Los ripios generados en este proceso se depositaran en el mismo lugar de los ripios de
pilas de 6xidos y ripios de filtro.

- Proceso de Extraccion por Solvente (SX)

El objetivo de este proceso es tratar un mayor volumen de
solucion rica, proveniente de la planta de agitacion y de la etapa de lixiviacion en pilas. Esta area
se ubicard a un costado de las antiguas instalaciones del proceso de extraccién por solventes
(SX).

Los equipos que se utilizaran seran los siguientes:

3 etapas de extraccion consistentes en 03 decantadores
de 9 x11m.

6 agitadores de 02 m de diametro x 02 m de alto (02 por
cada etapa).

Tuberias varias para conectar estas etapas.

Galpon para cubrir completamente estas tres etapas.

En este proceso se utilizaran los siguientes reactivos en las
cantidades que se indican:
Extractante: Acorga M-5640 (reactivo): 800 Kg/mes
Solvente: Orfom SX-12 (petréleo destilado): 9.000
kg/mes
Estos reactivos se transportaran a la planta mediante
camiones, depositdndose en la bodega en donde serdn almacenados. Posteriormente se
adicionaran al proceso en forma paulatina. El solvente se transportara en un camién aljibe
especialmente adecuado para tal efecto, y se depositara en un estanque de fibra de vidrio que se
encuentra en la planta.

El extractante se transportara en recipientes de HDPE de 1
m? de capacidad, el que es agregado directamente al proceso.

En cuanto a las soluciones de refino, éstas se depositaran en
unas piscinas de 500 m? de capacidad, desde donde se enviaran al area de agitaciéon y al sector
de pilas de lixiviacion. Todas las soluciones irdn por un sistema de cafierias impulsado mediante
bombas.

- Electroobtencion (EW)

Para el aumento de la produccion de cobre se contempla
incrementar el nimero de celdas que seran ubicadas a continuacion de las celdas antiguas, en
direccion oeste.
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Los equipos a utilizar serén los siguientes:

17 celdas de concreto polimérico de 1,08 m alto x 1,26 m
largo x 4,1 m ancho.

1 rectificador de corriente de 22.000 amperes y 40 volt.

663 catodos de acero inoxidable de 0,95 m ancho x 1,08
m largo x 3 mm espesor.

680 anodos de plomo, calcio y estafio de 0.85 m de ancho
x 1,025 m de largo x 6 mm espesor.

Tuberias varias de HDPE para conectar estas celdas.

Extension del galpon actual de EW en 24 metros.

Estas celdas tendrén una capacidad de produccion de 10.000
kg/cobre/dia.

6. Que, segun lo sefalado en la D.I.A. y lo consighado en
el Informe Técnico Final, respecto al plan de manejo de las emisiones, descargas y residuos
generados por el proyecto, se indica lo siguiente:

6.1. Etapa de Construccion
a) Emisiones de Material particulado

Se evitara el levantamiento innecesario de polvo con
un adecuado control de velocidad de vehiculos y maquinarias.
Se regard diariamente el area de trabajo de la
construccion y sus accesos.
b) Emisiones de Ruido

Estas emisiones se restringiran exclusivamente al
funcionamiento de vehiculos y maquinaria. Estas emisiones son inherentes a las obras de
construccion, ocasionales y localizadas.

C) Residuos Sélidos Industriales (incluye
escombros)
Los escombros se llevaran en camiones cubiertos al
vertedero autorizado, el que se ubicard en las instalaciones de MCD.

Los residuos sélidos industriales y los residuos sélidos
no asimilables a domésticos se llevaran a un patio de salvataje. Aquellos residuos que no se
reutilicen seran llevados a un vertedero autorizado.

d) Residuos Solidos Domésticos

Estos residuos y aquellos asimilables a domésticos se
depositaran en un vertedero autorizado.

e) Residuos Liquidos Domésticos

Estos residuos corresponden exclusivamente a los
generados por la permanencia de los trabajadores en las faenas durante esta etapa. Para tales
efectos MCD contara con servicios higiénicos.
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6.2. Etapa de operacion
a) Emisiones a la atmosfera

Durante la etapa de operacion del proyecto, las emisiones de
gases producto del proceso de aglomeracién del mineral, seran marginales.

Con el propoésito de evitar las emisiones al ambiente, como
consecuencia del riego por aspersion en el proceso de lixiviacion en pilas, se utilizardn
aspersores de angulo bajo y gota gruesa. De esta forma el riego se efectuara no con una
aspersion tipo spray, sino con gotas gruesas, éstas no se levantan a mas de 50 cm del piso del
aspersor. En el caso de que se produzca un hecho de mayor viento, a los aspersores se les
bajaréan los flujos para evitar pérdidas de solucion que caigan fuera del area de riego. De esta
manera se evitard contaminar el suelo cercano a la zona de lixiviacion.

b) Residuos soélidos y liquidos

Durante la operacién de la planta habra generacion de
residuos solidos: en el proceso de harneo (palos, piedras) una cantidad equivalente
aproximadamente a un 3% de la carga alimentada; en la etapa de clarificacion (pulpa de
descarte) un 10% de la carga alimentada; en la etapa de filtracion (ripio lavado) alrededor de un
90% de la alimentacion.

Del proceso de lixiviacion en pilas y en tolvas filtrantes se
obtendran ripios que equivalen aproximadamente a un 97% de la carga de alimentacién, los
cuales se dispondran a un costado de las piscinas de relaves, ocupando un 4rea equivalente a
32.000 m2. En este depdsito, ademas se depositaran los ripios del filtro de banda y las arenas ya
lixiviadas y lavadas.

En cuanto a los envases de los reactivos utilizados en el
proceso de extraccion por solvente, éstos seran dejados en el patio de salvataje para ser
reutilizados y algunos se venderan a otros mineros pequefios.

El manejo de todos estos elementos, serd realizado por
personal calificado y supervisado por el jefe de prevencidn de riesgos y los jefes de &reas.

Otro residuo sélido producto de la operacion de la planta,
serd el barro anddico que se produce en las celdas de electroobtencion, el cual a la fecha aun no
se produce en cantidad considerable, y cuando ello se produzca, estas borras se almacenaran en
el patio de salvataje, en bolsas de polietileno cerradas depositadas en tambores plasticos con
sellos.

Cabe destacar que MCD se encuentra en proceso de
regularizacion de un vertedero de residuos solidos domésticos, que es parte de esta evaluacion,
propio de la empresa, y se encuentra reuniendo la informacion necesaria para regularizar el
vertedero de residuos solidos industriales.

La empresa cuenta con autorizacibn otorgada por la
Resolucion N° 798/ 2001 del Servicio de Salud, para la disposicion final de los ripios de lamas
lixiviadas, producidos en la faena minera.

El vertedero de residuos solidos industriales, que forma parte
de esta evaluacion, estara ubicado en una zona que no tendrd ninguna preparacion previa, pues
las aguas subterrdneas se encuentran a una profundidad de entre 80-100 metros. En cuanto al
sustrato situado a 10 metros de profundidad, éste tiene una conductividad hidraulica mayor a
0,000001 cm/s, lo que constituye una capa practicamente impermeable; por lo tanto, en la
eventualidad de filtraciones, la penetracion en el suelo y a la hapa seré casi nula.

Durante el proceso de tratamiento de los minerales, no se
produciran residuos liquidos.
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6.3. Etapa de Abandono

Todo material sobrante sera en lo posible reutilizado en otras
instalaciones de la planta, lo cual se evaluara una vez finalizada su vida Gtil. Todos los materiales
no reutilizados seran dispuestos en un vertedero autorizado.

7. Que, Minera Cerro Dominador S.A. se obliga
voluntariamente a los siguientes compromisos:

7.1. Plan de Seguimiento Sector de Disposicion de
Ripios de lavados de la lixiviacion en pilas

El monitoreo comprometido por el titular tendra una
frecuencia mensual, y consistira en una observacion visual y tactil de tres calicatas ubicadas
aguas abajo de las piscinas de relaves. Las coordenadas UTM de las calicatas de monitoreo de
las piscinas de relaves son las siguientes:

Trangques Calicatas UTM Norte UTM Este
Tranque 1 agua arriba 7.477.476 459.529
aguas abajo 7.477.602 459.283
Tranque 2 aguas arriba 7.477.558 459.633
aguas abajo 7.475.726 459.052
Tranque en aguas arriba 7.477.716 459.708
Construccion aguas abajo 7.477.886 459.421

Las calicatas tendran una profundidad de 3 m en su centro,
un largo de 3 m y un ancho de 1 m aproximadamente

Se construird una calicata adicional aguas debajo de
la piscina captadora del flujo proveniente de las pilas de relave.

Se incluira un pozo de monitoreo aguas abajo del
botadero de ripios de una profundidad minima de 25 m. EI monitoreo se realizara con el equipo
adecuado.

Se remitira la informacion de los monitoreos en forma
semestral a la Corema con copia a la Direccidon Regional de la Direccion General de Aguas.

7.2.  Transporte de Acido Sulftrico

El requerimiento de &cido sulfdrico para el proyecto sera
aproximadamente de 1000 ton/mes, las que seran transportadas por camiones especiales para
este efecto. Actualmente en la planta de MCD, existen estanques de almacenamiento de este
producto como parte de sus operaciones normales, los cuales cuentan con un pretil de
contencién de derrames; ademas, en el sector de descarga existe una ducha de emergencia y
sacos con cal, para neutralizar cualquier fuga.

En cuanto al servicio de transporte de acido sulfarico, éste se
contratara a una Empresa de Servicios autorizada por la Corema Il Region.

Conjuntamente con los compromisos antes mencionados,
MCD velara por el cumplimiento de las practicas normales de la Empresa en materias de medio
ambiente, tanto por parte de sus empleados como de terceros que presten servicios al proyecto.
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8. Que, sobre la base de lo sefialado en la Declaracién de
Impacto Ambiental, sus Addenda, el Informe Técnico Final y demé&s antecedentes que
acompafian el expediente de evaluacion respectivo, los Organos de la Administracion del Estado
que participaron en la evaluacion ambiental concluyeron que el proyecto no genera o presenta
efectos, caracteristicas o circunstancias sefialadas en el articulo 11 de la Ley 19.300 sobre Bases
Generales del Medio Ambiente y no requiere de la presentacion de un Estudio de Impacto
Ambiental (E.I.A).

LA COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE

RESUELVE:

1. CALIFICAR FAVORABLEMENTE el proyecto
“Ampliacion y Modificacién del Tratamiento de Lamas de Relave" de la Minera Cerro
Dominador S.A.

2. CERTIFICAR que el proyecto “Ampliacion vy
Modificacion del Tratamiento de Lamas de Relave” de la Minera Cerro Dominador S.A.,
cumple con la normativa de caracter ambiental aplicable al proyecto, incluidos los requisitos de
caracter ambiental contenidos en los Permisos Ambientales Sectoriales a que se refiere el
Articulo N° 91, N° 95 y N° 97 del D.S. N° 30/97, Reglamento del Sistema de Evaluacion de
Impacto Ambiental, del Ministerio Secretaria General de la Presidencia.

3. El titular deberd tener presente que cualquier
modificacion que desee efectuar al proyecto original aprobado por la Comisién Regional del
Medio Ambiente tendrd que ser informada previamente a esta Comision, sin perjuicio de su
obligacion de considerar la pertinencia de ingreso al Sistema de Evaluacion de Impacto
Ambiental, si la situacion asi lo amerita, de acuerdo a lo establecido en la legislacion vigente, y
que en todo momento el proyecto debera cumplir las normas ambientales establecidas por la
legislacion vigente.

4, La Comision Regional del Medio Ambiente, COREMA I
Region, podra solicitar monitoreos, analisis y mediciones, cuando existan antecedentes fundados
para ello. A su vez, el titular del proyecto podra solicitar a la Comision Regional del Medio
Ambiente, COREMA Il Region, cuando existan antecedentes fundados para ello, la modificacion o
eliminacion de dichos monitoreos, analisis 0 mediciones, que le fueran solicitadas.

5. De igual forma que el proponente, cualquier organismo
competente en materia de permisos o pronunciamientos ambientales especificos debera cefiirse
a lo ya aprobado por la Comision Regional del Medio Ambiente (COREMA Il Region), y en
consecuencia no podra exigir o requerir del titular condiciones o antecedentes adicionales de
caracter ambiental a las ya expresadas en este documento.

6.  El titular del proyecto deberd informar a la Comision
Regional del Medio Ambiente, COREMA Il Regién, la ocurrencia de impactos ambientales no
previstos en la Declaracion de Impacto Ambiental, asumiendo las acciones necesarias para
controlarlas y mitigarlas, previo aviso a la COREMA de la Segunda Region.

7.  El titular debera informar a la Comision Regional del
Medio Ambiente oportunamente el inicio de la construccion de las obras.
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8. El titular deberd facilitar la labor fiscalizadora por parte
de las autoridades competentes.

9. El titular deberd cumplir con todas y cada una de las
exigencias y obligaciones ambientales contempladas en su D.l.A., sus addenda que forman parte
integral de la presente Resolucion y velar por el permanente cumplimiento de la normativa
ambiental vigente.

ANOTESE, COMUNIQUESE Y ARCHIVESE.

AUGUSTO MONTENEGRO ARAYA
Intendente (S) y Presidente
Comisién Regional del Medio Ambiente
Segunda Regién de Antofagasta

LORETO RUBIO GONZALEZ
Directora Regional CONAMA Il Region
Secretario
Comisién Regional del Medio Ambiente
Segunda Regién de Antofagasta

VHV / LBE /AAC / JIR [ jir

Distribucion

- Proponente.
Organismos de la Administracion del Estado con Competencia Ambiental.
Archivo Presidente de la Comisién Regional del Medio Ambiente de la Segunda Regién.
Archivo Comision Regional del Medio Ambiente de Antofagasta.
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